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L'invention a aussi pour objet un precede pour fabriquer 
d o la naooe armee ,suivant lequel on prend un treillis flexible, on 

• applique' sur chacune des faces du treillis une fsuille dc catlbre 

elasto-re resistant a la flamme pour constituer un eiapilesent, on 
5 introduit 1'empilsment entre las plateaux d'une presse garnie 

d , une matiere ooreuse defornable elastique qui resist- aux condi- 
tions de pressage, on referne les plateaux sur 1'empilenent et on 
exerce les effets de la pression et de la chaleur pour uouler les 
feuilles autour du treillis, souder les feuilles au treillis et 

10 l»une a lautre et .vulcaniser completement la matiere- elastomers de 

des feuilles. , 

Les plateaux de la presse peuvent etre garnis a'une s.tw- 
re elastique massive, mais le garni ssage doit etre periodi querent 
replace en raison des deformations repetees induites par les 
15 treillis. Des agents de demoulage peuvent etre ajoutes pour que 
les garnitures des plateaux se separent des couches. 

De preference, l'air contend dans 1> empilement est evacue 
avant le serrage des plateaux de la presse. De preference aussi,les 
surfaces des feuilles venant au contact I'une de 1'autr.e et au con- 
20 tact du treillis sont enduites . d >un adhesif. Les feuilles peuven, 
avoir ete partiellement vulcanises avant d> etre deposees sur le^ 
treillis et,par exemple,la matiere elastomers peat etre vulcanises 
au noins a moitie avant 1'appli cation sur le. treillis. Lorsoue la 
matiere elastomers est un polyethylene chlore, la vulcanisation 
25 partielle pent avoir ete effectuee a 1CC-150°C pendant 120-5 ^- 
tes et la vulcanisation en presse pent etre effectuee pendan, 120-1? 
• minutes a 13C-l8G°C, De preference, la pression dans la presse est 
a>au mcins 2 kg/cra 2 et pent atteindre 15 kg/ cm . 

Un exemple de nappe ar.ee conforme a 1' invention est dc- 
,0 crit ci-aores avec reference aux dessins annexes dans lesquels , : 
3 la Pig. 1 est une vue en plan d'un treillis en fil metal- 

lique flexible s'utilisant pour la fabrication d'une nappe arraee-, 
la Fig. 2 est une vue semblable a celle de la rig. l?^ 
la Fig! 3 est une vue en coupe suivant la ligne III-III de 

35 la Fig. 2^ ^ ^ ^ ^ montT ent des longueurs de nappe armee sus- 

pendues pour 1 'utilisation. 

Comme le montrent les dessins, et en particulier les Fig.l 

et 2 un treillis en fil metallique flexible comprend plusieurs 
uo lice's paralleles de fil metallique dont chacune est entrelacee avec les spx- 
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treillis soit bon. 

Les plateaux de la presse sont gaxnis d'une matiere ex- 
pansee deformable et <Slastique qui resiste aux conditions du pres- 
sage, en 1 'occurrence une garniture en caoutchouc de silicone. 

L'epaisseur de la matiere expansee est telle que la sur- 
face inegale imposee par le treillis metallique soit compensee 
pour beaucoup, cependant qu'une pression sensiblement uniforme est 
exerce'e sux toute la matiere elastomere, independamment du fait 
• qu'elle se trouve au-dessus du fil metallique ou dans les interstices 
du treillis. II est evi detriment necessaire que la matiere Elastome- 
re soit partiellement vulcanise'e afin qu'elle puisse reprendre 
les inegalites de pression sans modification sensible d'epaisseur. 
De cette maniere, la matiere elastomere se faconne au point d'en- 
rober le treillis me'tallique tout en conservant une epais sear uni- 
forme qui ne s'amincit pas sensiblement au-dessus des fils metal- 

liques du treillis. 

On effectue ensuite la vulcanisation sous pression, 
en ^occurrence pour la composition mentionnee, normale- ■ 
ment a une temperature de 130-l80°C pendant une duree de 120-15 
minutes .sous une .pression d'au moins 2 kg/cm . Une pression d'en- 
viron 5 kg/ cm 2 est satisf aisante. 

On obtient de cette facon une certaine surface de nappe 
armee par laquelle la matiere elastomere est excitement moulee par 
dessus le treillis sous-jacent et qui est ais^ment flexible- dans une 
direction mais pas dans l'autre. La solidite de la nappe armee est 
imposee principalement par la nature du metal et I'epaisseur du ^ 
fil. Hormalement, du fil d'acier doux d'un diametre de 2,5 mm me- 
nageant des interstices d'environ If cm 2 convient pour la plupart 
des applications. Cette nappe armee est peu onereuse et relative- 

ment legere. > 

Lors de son utilisation, la nappe armee est agencee entre 
des charges adjacentes de matiere explosive et constitue normale- 
ment dans le cas de moteurs de fusee mis en reserve, une encexnte 
autour de chaque moteur. L ' explosion accidentelle d'un mot eur de fu- 
see pent provoquer 1.' explosion d'un autre ,mais la feuille est de- 
formee pa-r le souffle et en absorbe une fraction important e, an 
point d'attenuer sensiblement les risques d'explosion du moteur de 
fusee voisin. Bien que la validite de l'invention ne soit li.ee a 
celle d'aucune hypothese particuliere, la capacite d> absorber de 
I'energie resulte, croit-on, de Inaptitude a la deformation de la 
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le c caoutchoucs de styrene et de butadiene et les caoutchoucs ni- 
trile au butadiene. 2n regie generale, tout elas lonbre tenace re- 
sistant au feu et pouvant etre colle sur une feuille du ragne 
elastomer e convient. La resistance a I'huile peut etre necessaire 
5 dans certaines circonstances aussi* 

La matiere elastomere peut cga.lenent contenir,sur base 
de ICO parties de caoutchouc, au moins k€> parties d 'une charge, la~ 
quelle peut §tre formee par un melange. La charge principale peut 
etre incorporee pour conferer de la resistance mecaniqua et peut 

10 comprendre. une ou plusieurs substances choisies parmi la silice, 

l'asbeste, le noir de carbone, l'argile et d'autres charges de ren- 
forcement classiques. Une charge auxiliaire peut conferer une cer- 
taine resistance mecanique et une certaine ignif ugation, comme il 
en est du trioxyde d'antimoine. Des charges auxiliaires peuvent aussi 

15 etre utilisees uniquecient pour 1* ignif ugation, comme il en est des 
paraffines' chlorees. L'oxyde de plonib mentionne ci-dessus est un 
agent de vulcanisation pour le polyethylene chlorosulf one et peut 
etre inutile avec d'autres elastomeres. 

Suivant une forme de realisation preferee, l'invention a 

20 pour objet une nappe armee comprenant une couche d'un elastomere 
resistant a la flamme et un treillis flexible de renf or cement qui 
comprend des brins agences en zigzag dans le plan de la nappe ar- 
mee et entre-laces pour delimiter, les interstices occupes par la 
couche. 

25 De preference, la nappe armee est suspendue pour etre uti- 

lisee et peut etre associee a un dispositif de suspension qui 
coopere de preference avec une fraction sensible des interstices 
au bord de la nappe, Le dispositif de suspension peut comprendra 
une trirgle passant dans le bord du treillis. En variante, des 

30 crochets peuvent passer dans les interstices respectif s. La nappe 
armee peut §tre suspendue par des bords * longitudinaux opposes, de fa- 
gon que las brins s 'etendenfd'une maniere generale hori^ontalsnento 
En variante 5 eile peut etre suspendue - par les bords opposes de fa- 
<jon que les brins s'etendent de maniere generale verticalement . 

^ Les Fig. h et 5 illustrent de maniere quelque peu schena- 

tique des dispositifs de suspension appropries* La Figo h reprcsen- 

te un systene dans lequel des supports verticaux 10 font parti e 

d'un rayonnage. Des charges explosives peuvent §tre enmagasinees 

dans le rayonnage qui s'etend de maniere generale horizontalement • 

ko Les espaces d'emmagasinage 12 sont definis par des longueurs Ik- de 
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REVENDIC AIIOHS 

1. - Nappe armee ^aracterisee en ce qu'elle cociprend 
une coaclae d J une matiere elastomere ignifugee et un treillis de 
renforcement flexible comprenant des brins agences en zigzag dans 
le plan de la nappe armee et entrelaces pour delimiter les in- 
terstices obtures par la couche. 

2. - Nappe armee suivant la revendication 1, caracterisee 
en ce que le treillis est fait de metal. 

3. - Nappe armee suivant la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee en ce que les interstices ont une surface d'au raoins 

, 2 

*f cm • _ 

- Nappe armee suivant l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la matiere elastomere est choi- 
sie parnri les terpolyineres et copolym^res d'ethylene et de propyl- 
ene, les caoutchoucs butyle, les caoutchoucs de styrene et de buta- 
diene, les caoutchoucs de nitrile ou butadiene et le polyethylene 

chlorosulf one, 

5«- Nappe armee suivant 1'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que la matiere elastomere 
comprend une charge dans une quantite d'au moins hO parties pour 
cent parties de caoutchouc. 

6. - Nappe armee suivant la revendication 5 5 caracterisee 
en ce que la charge comprend une ou plusieurs matieres choisies 
parmi la silice, 1'asbeste, le noir de carbone et l'argile. 

7. - Nappe armee suivant la revendication 5 ou 6, caracte- 
risee en ce que la charge comprend une matiere ignif ugeante. 

8. - Nappe armee suivant 1'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce qu'elle est combinee avec 
un dispositif pour la suspendre en cours de service. 

9. - Nappe armee suivant la revendication 8, caracterisee 
en ce que le dispositif de suspension comprend une tringle entrela- 
cee avec une fraction sensible des interstices taarginaux de la nap- 
pe armee. 

10 o- Dispositif d 5 emmagasinage 5 caracterise en ce qu'il 
comprend une nappe armee , suivant 1'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, qui est suspendue de tnaniera a definir au noins 
partielleaent un espace d'emmagasinage. 

11.- Dispositif d'emmagasinage suivant la revendication 10, 
caracterise en ce que la nappe armee est suspendue par des bords 
longitudinaux qui s'etendent dans la m§me direction generale que 
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FIG. I 



FIG. 2 




FIG. 3 



